


PFAFF 1525 / PFAFF 1526 (Maquinas bésicas)
P FAF F 1 52 5/1 52 6 El triple arrastre y la regulacion de la c::]rl:::ona::aapstacién de la velocidad garantizan

incluso en la costura de materiales dificiles y de varias capas un arrastre del material

Las opciones extra en el equipamiento estandar... libre de desplazamientos, sin dafios del material ni largos de puntada irregulares en los
] ' desniveles de costura.
Las ideas se hacen realidad esniveles de costura

[J Cortahilos electroneumatico a eleccion — Extremos finales del hilo, opcionalmente

] cortahilos -900/81 --> cabo de hilo de >13 mm, hasta grosor de hilo sintético 11/3
1 cortahilos -900/82 --> cabo de hilo de 8 mm, hasta grosor de hilo sintético 20/3
[ cortahilos -900/86 --> cabo de hilo de <30 mm, hasta grosor de hilo sintético 10/3

[] -909/12  Guiahilos controlado
[] -910/04  Alzaprensatelas electroneumatico.
[]-911/35 Rematador automatico.

[1-918/29  Dispositivo de mando con visualizacion 6ptica para dos largos de
puntada preseleccionables, asi como para dos ajustes de la carrera
del arrastre superior también preseleccionables con

Resumen de los highIights: ' adaptacion de la velocidad. . .

[1 Ajustes de la carrera del arrastre superior preseleccionables de 1 a 7 mm

[ Sistema de aseguramiento de calidad SSD: El sensor SSD “On-board” se encarga de realizar el con adaptacion automatica de la velocidad.
control de calidad

Foto: Recaro GmbH & Co. KG / Germany

[] Pulsador para rematado intermedio, supresion de rematado y posicionador

[J “Garfio vertical Jumbo” de gran tamafio con la capacidad de hilo de canilla aumentada en un 70 % automatico de la aguja.

[J El guiahilos controlado -909/12 proporciona siempre un comienzo limpio de la costura en la parte [J Detector de resto de hilo de canilla mediante el contador regresivo
superior de la pieza de puntadas con visualizacion éptica.

0 Eldispositivo de ajuste de puntada mejora el manejo y permite la velocidad méx. incluso con largos [J Mirilla de control de la reserva de hilo de canilla
de puntada > 6 mm. en la corredera de la placa base.

[ Rapida adaptacion del largo de puntada para diferentes procesos de costura por medio de 2 largos [ Interruptor de emergencia para bloqueo del pedal.

de puntada preseleccionables que pueden accionarse mediante un pulsador.

[] Carrera del arrastre superior con adaptacion de la velocidad con regulacion rapida para 2 valores;
puede accionarse por medio de un pulsador o un interruptor de rodillera.

[J Sencilla adaptacion a diferentes grosores de material gracias a la carrera del arrastre superior PFAFF 1525-S i...I'EdUCIda a lo esenciall

preseleccionable (de 1 a7 mm) con adaptacion automatica de la velocidad. La maquina bésica sin mecanismo de mando electrénico para

[1 Sencilla colocacion y retirada del material gracias al gran espacio de pasaje por debajo del pie la adaptacion de velocidad y ajuste de carrera:

telas. .
prensatelas [J Juego de 6rganos de costura -6/14 C

[] Alzaprensatelas mecanico a través de pedal y cadena
[ Largo de puntada de hasta 8 mm (avance y retroceso), sin adaptacion del largo

[J Deteccion de hilo restante mediante sensor (opcion): no hay ningin cabo incontrolado del hilo de
canilla incluso con colores cambiantes (-926/06).

[1 Una aleacion de los elementos de costuras duplica la durabilidad. de puntada
[ Deteccion de hilo restante de canilla mediante contador regresivo de puntadas con visualizacion [1 Nimero max. de puntadas 3.500 p.p.m.

optica (-926/07). (sin adaptacion de la velocidad en el ajuste de la carrera del arrastre superior)
[0 Accionamiento de posicionador electronico sin desgaste, 25% de reduccion de consumo de ) -911/15y -900/81 son modelos estandar; -910/04 esta disponible opcionalmente

corriente con relacidn al accionamiento de posicionador de acoplamiento.

Subclases dependientes de la
construccion:

-798/01
Gran espacio habil de 650 mm a la derecha de la aguja

-798/..
Sobre demanda hasta 1.000 mm

-731/02

Recortador, conexion y desconexion de la cuchilla
mediante pulsador en la cabeza de la maquina
Distancias de corte de 2a 8 mm

Foto: W. Schillig / Germany
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1525-6/14-900/81-910/04-911/35-918/29 CLMN8 . o |o o . L
1525-5-6/14-900/81-910/04-911/35 CLMNS . o |o
% 1525-6/14-900/82-910/04-911/35-918/29 CLMN8 o o |o |o . b
§ : 1525-G-6/14-900/86-909/12-910/04-911/35-918/29 CLMN8 . o o o o » | S .
§ ;f 1525-G-6/14-900/86-909/12-910/04-911/35-918/29 DLMINS . o |o |o fo b *:i . .
§ 1525-40/14-900/81-910/04-911/35-918/29 CSMN8 . o o fo | T b gog
S | 1525-731/02-6/01-900/81-910/04-911/35-918/29 CSx5,0 MNS . o |o |o o« b ’
£1525-798/01-6/14-900/81-910/04-911/35-918/29 CLMN8 . o |o |o . S
£ | 1525.798/01-6/14-900/82-910/04-911/35-918/29 CLMNS o o |o |o . b 9
& |1526:6/01-900/81-910/04-911/35-918/29 CLx6,4 MN8 . o |o o . 6,4
> | 1526.6/01-900/81-910/04-911/35-918/29 CSx10,0 MN8 . « le o | 10,0
% 1526-63/14-900/81-910/04-911/35-918/29 CLx8,0 MN& . o |o |o § 8,0
E _ | 1526-798/01-6/01-900/81-910/04-911/35-918/29 CLx8,0 MN8 . o |o |o ;f 8,0
§ ‘ 1526-798/01-6/01-900/81-910/04-911/35-918/29 CLx6,4 MN8 . o |o |o 6,4
= | 1526.798/01-63/14-900/51-910/04-911/35-918/29 CLx12,0 M . o |o |o 12,0

Para mas érganos de costura y distancias entre aguja rogamos consultarnos

Tipos de maquina:

C para materiales medianos a pesados

D Para materiales pesados con grosores de hilo de hasta 10/3
S Tejido

L Cuero

-6/14 Juego de piezas estandar
-40/14 Juego de piezas para vivos de un grosor de 5 6 9 mm
-63/14 Juego de piezas especial para asentar las costuras

Para la puesta en marcha de todas las méquinas se requiere el
grupo acondicionador del aire comprimido -925/03.
(N° de pedido Pfaff: 91-187 426-70/893)




PFAFF 1525/1526

Sisterma de aseguramiento de calidad SSD “On-Board” “Garfio vertical Jumbo” de gran tamano
(Version G )
m SSD significa “skip stitch detection” y es un sistema de aseguramiento de calidad que dur- m Capacidad de hilo de canilla aumentada en
ante el proceso de trabajo controla cada una de las puntadas para detectar cualquier posible un 70 %
error.

m Mediante el nuevo “garfio Jumbo” el

m El sensor SSD “On-board” se encarga del control de calidad numero de cambios de canilla ser reduce

: . - . casi a la mitad
m En caso de producirse una puntada falsa, la maquina se para automaticamente, se indica el

trabajo a repetir y el error es corregido. m Protector de aguja regulable desde el
. : , . : . . exterior

m El sistema SSD garantiza maxima seguridad de proceso — evitando costosos y complicados

trabajos de retoque. m Grosores de aguja de hasta Nm 200

(version D)
. . . m Alimentacion de aceite regulable, adaptable

MOdo, de funcionamiento dQl sistema SSD a las exigencias que presentan el cuero vy la -
(En el ejemplo PFAFF 1525: Costura funcional con subsiguiente costura sobrecargada) tela

m Con el cortahilos optimizado -900/86 para
grosores de hilo de hasta 10/3

Costura una costura funcional La maquina provoca una puntada falsa

-> La méquina para automaticamente GUI'ahI'IOS Controlado _909/72

-> El pulsador piloto se ilumina
-> La maquina ya no esta en funcionamiento

m El guiahilos controlado -909/12 proporciona
siempre un comienzo limpio de la costura
en la parte superior de la pieza de costura

m Con control electroneumatico —
Levantando brevemente los prensatelas,
los hilos de costura son llevados con
seguridad hacia la parte inferior de la pieza
de costura

RESET del pulsador piloto El proceso de costura puede ser reanudado



Organos de costura

Esquema de . Margen Transportador : Transportador ,
Operacion . Placa de aguja : Prensatelas Guia
costura de costura inferior superior
-2/04 Para costuras de bordes a la 1,5 mm 91-059 936-04 * 91-150 608-04 * 91-049 394-93 * 91-149 170-93 * 09-009 824-22
derecha, p.ej. 2,5mm
— Aplicar perfiles de fijacion 4,0 mm
— Coser cremalleras
unilateralmente
-3/04 Para costuras de bordes a la ]’5 mm 91-059 941-04 * 91-150 618-04 * 91-049 408-93 *
izquierda, p.ej. 2,0 mm ()
— Aplicar perfiles de fijacion 2,5mm Q“
— Coser cremalleras 3,0 mm
unilateralmente 3,5 mm
4,0 mm A
5,0 mm Y
-6/07 Costuras de unién y de montaje, 91-059 935-04/001 91-150 602-04/001 91-149 215-93/001
Trabajos marginales con
costuras transversales muy
pronunciadas
-6/13 Costuras de unién y de montaje 91-059 933-04/003 91-150 600-04/001 91-049 408-93/008
en telas de fundas acolchadas g)
(\
7
-6/14 Juego de piezas estandar para 91-149 215-93/002
trabajos de costura universales,
p.ej.
— Costura de union y de
montaje
— Costuras marginales en
fundas montadas
— Costuras de adorno
-6/14D NUEVO: Juego de piezas 91-150 892-05

estdndar para materiales
pesados

* jIndiguense las medidas!




Organos de costura

Esquema de ., Margen Transportador . Transportador .
15 25 a Operacion g 1Spor Placa de aguja por Prensatelas Guia *Aparatos
costura de costura inferior superior
-6/17 Costuras de pespunte y trabajos 91-059 933-04/003 91-150 600-04/001 91-149 110-93/003 91-049 961-92

de fijacion en piezas de (S
tapiceria muy voluminosas Q\‘

N
)7
-17/01 Ribeteados 91-059 934-04 91-150 601-05 91-049 491-93 * 91-049 862-93 * e
ﬁ
\
%
Ribeteador:
91-040 533-23/012
-40/12 Costura de vivos, pie Para 91-059 933-04/001 91-150 600-04/001 91-049 402-93 * 91-049 782-93 * Aparato para vivos: 91-156 701-93 *
transportador regqulable lateral- vivos
. . S te del to: 91-156 263-90
mente, para vivos prefabricados | de un oporte del aparato
o preparados por la maquina grosor
de
3a10 mm

* jIndiguense las medidas!




Organos de costura

1525 ESTLIEME R Operacion MR Trar_lspo_rtador Placa de aguja Transpor_tador Prensatelas Guia
costura de costura inferior superior
-40/14 Para insertar en una sola Para 91-059 935-04 91-150 602-05 91-049 490-93 * 91-149 169-93 * 09-009 824-22
operacion vivos prefabricados o| vivos @
preparados por la méaquina. de un @‘
Muy apropiado para vivos de grosor

diferentes grosores, ya que s6lo | de
hay que cambiar el prensatelas. | 4a9 mm

Este juego de piezas se puede 5:’,)2’
usar también para costuras de =
union y de montaje en
gomaespuma o en telas de
fundas/cuero revestidos de
fliselina sin refuerzo del vivo.
-113/05 Pespunteado 3,0 mm 91-059 933-04 91-150 600-04 91-149 174-93 * 91-149 179-93 * 09-009 842-60
unilateral de costuras 3,5 mm
de union y de 4,0 mm
montaje 4,5 mm
5,0 mm
-731/02-6/01 Costura de 91-059 940-04 91-150 830-93 * 91-149 039-93 * 91-149 177-93 * Cuchilla

componentes de
fundas revestidos de
fliselina y recortado
X del borde

91-166 700-04 *

/

Margen de corte
x=20/25/30/35/
4,0/5,0 mm

5,0 mm = Estandar
Otras distancias, sobre
demanda

* jIndiguense las medidas!




Organos de costura

Distancia
Esquema de ., entre Margen Transportador : Transportador : Guia
Operacion : . Placa de aguja : Prensatelas Portagujas
costura agujas |de costura inferior superior
-2/08 Costuras de bordes a | 4,8 mm 2,5 mm 91-059 942-04/018 91-150 619-04/003 91-049 472-93/004 91-049 846-93/004 91-172 590-93/003 09-009 824-22
la derecha. <D
Trabajos de costura @
en general con guia
levadiza
-6/01 Juego de piezas 4,8 mm 91-059 942-04 * 91-150 619-04 * 91-049 385-93 * 91-149 179-93 * 91-176 068-93 *
estandar para 6,4 mm <5
_ ' WD
tra_bajos de costura 8,0 mm Q\\?) é‘]
universales 10,0 mm
— Pespunteados 12,0 mm \
— Costuras de adorno /
{ \,\'/
-63/14 Costuras de adorno 8,0 mm 91-059 931-04 * 91-150 597-04 * 91-149 152-93 * 91-049 988-93 * 91-172 840-93 *
y pespunte 10,0 mm
12,0 mm

Aparato

91-156 694-91

Guia-cinta

91-156 679-71 *

&

Portarollos

* jIndiguense las medidas!




Datos técnicos:

Tipo de puntada:
301 (pespunte)

Velocidad max.:

4.000 p.p.m., dependiente
de la carrera, largo de
puntada, material y
operacion

Largo max. de puntada:
8 mm en avance y en
retroceso

Paso de material bajo el
pie prensatelas elevado:
18 mm

Carrera del arrastre
superior ajustable:
de1la7mm

Grosor de hilo:
hasta 11/3 Nm (-900/81)

Grosor de aguja:
de 80 a 180 Nm

Sistema de aguja:

PFAFF.....

Espacio habil:
250 x 110 mm

Motor:
QE 5542 P70 SE, 190-240V,
50/60 Hz, 0,55 kW

Diametro efectivo del
volante: 80 mm

Medidas de la placa base:
518 x 177 mm

Peso neto:
(cabezal) 50 kg aprox.

Peso bruto:
(cabezal en cartén)
58 kg aprox.

Medidas del carton:
(cabezal) 77 x 38 x 62 cm

La maquina va equipada en serie con salvadedos,

134-35 guardatirahilos y guardacorreas.
__________________________ 1
Hotlines: |
Servicio técnico: +49-175/2243-101 |
Asesor técnico: +49-175/2243-102 |
Hotline Repuestos: +49-175/2243-103 I
__________________________ |

oy ot

| PFAFF Industriesysteme
[ und Maschinen AG

| Hans-Geiger-Str. 12 - 1G Nord
| D-67661 Kaiserslautern

in GErmany

Europaische Union
Wochstum duech innovalion — EFRE

I Telefon: +49-631/200-0
| Telefax: +49-631/17202
| E-mail: info@pfaff-industrial.com
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