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Des options aux standards,
des idées a la réalité

Foto: Recaro GmbH & Co. KG / Allemagne

Récapitulation des points forts :

0

Systeme d'assurance-qualité SSD : L'organe sensoriel ,,a bord” SSD se charge de votre contrdle de
qualité

.Crochet grande capacité sur arbre vertical”, type Jumbo, avec une capacité en fil canette de 70%
supérieure a la normale

Le guide-fil commandé -909/12 est le garant d'un commencement toujours net de la couture

Le regle-point facilitant la manipulation et permettant de coudre a vitesse maximum y compris
quand la longueur de point est supérieure a 6 mm

Adaptation rapide de la longueur de point aux différents processus de couture a l'aide de
2 longueurs de point pouvant étre présélectionnées et appelées par touche

Relevage du pied entraineur a vitesse adaptée avec réglage instantané pour 2 valeurs, pouvant étre
appelé par touche ou genouillere

Adaptation simple a des épaisseurs de matiere différentes grace au relevage du pied entraineur
pouvant étre présélectionné (1,0 - 7,0 mm), avec adaptation automatique de la vitesse

Pose et retrait aisés de I'ouvrage grace a un grand passage sous le pied presseur

Capteur de la réserve en fil de canette (option) : Plus de fin incontrdlée du fil de canette, y compris
en présence de fils de différentes couleurs (-926/06)

Les équipements sont congus d'une allinge d'acier qui doublera la durée d'utilisation
Détection de fil de canette par comptage a rebours des points avec affichage optique (-926/07)

Moteur a positioneur électronique sans usure.
Consommation d'énergie réduite de 25% par rapport au moteur a embrayage-électrique

Foto: W. Schillig / Allemagne

Equipement standard des PFAFF 1525 et PFAFF 1526

La combinaison du triple entrainement avec le réglage de la course des pieds a vitesse
adaptée permet un entrainement sans décalage de |'ouvrage, méme lors du traitement de
matieres multicouches critiques, sans endommager I'ouvrage ou raccourcir la longueur
du point sur les surépaisseurs marquantes.

[J Coupe-fil électropneumatique : bouts de fils de longueur variable au choix :
[ coupe-fil -900/81, bout de fil >13 mm, jusqu’a grosseur de fil synth. 11/3
1 coupe-fil -900/82, bout de fil 8 mm, jusqu’a grosseur de fil synth. 20/3
1 coupe-fil -900/86, bout de fil <30 mm, jusqu’a grosseur de fil synth. 10/3

[J-909/12  guide-fil commandé

[1-910/04  reléve-pied électropneumatique

[1-911/35  dispositif a arréts automatique

[1-918/29 dispositif de commande avec affichage optique pour deux longueurs
de point pouvant étre présélectionnées ainsi que deux réglages
de la levée du pied entraineur a vitesse adaptée pouvant étre
préselectionnés
[] Réglages de la levée du pied entraineur pouvant étre présélectionnés
de 1,0 a 7,0 mm avec adaptation automatique de la vitesse

[] Touche d’arrét intermédiaire, de suppression de I'arrét,
de positionnement de l"aiguille

[J Contrdleur de fil de canette par comptage des points
avec affichage optique

[J Voyant pour voir la fil de canette dans le curseur de la
plaque a aiguille
[J Interrupteur d'urgence pour enfiler et changer I'équipements

PFAFF 1525-S ...réduite a I'essentiel!

La machine de base sans systeme de commande électronique pour

I'adaptation de la vitesse en cas de modification de la levée du pied :

[J Jeu d'organes de couture -6/14 C, d'une grande résistance a l'usure

[ Relevage mécanique du pied par pédale et chaine

[J Longueur de point max. 8 mm (en marche avt. et arr.), sans adaptation de la longueur de point

[0 Vitesse max. 3.500 pts./min.
(sans adaptation de la vitesse en cas de modification de la levée du pied)

[1 -911/15 et -900/81 sont standard; -910/04 est livrable en option

Sous-classes constructif :

-798/01

Grand passage de 650 mm sous le bras, a droite de
I"aiguille

-798/..

sur demande jusqu’a 1000 mm

-731/02

Couteau raseur débrayable a I'aide d’une touche sur la
téte de machine.

Distance de coupe de 2 a 8 mm
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D’autres équipements et écartement d'aiguilles sur demande.

Versions :

C pour matieres moyennes et lourdes

D pour les matieres lourdes pour des grosseurs de fil jusqu'au10/3
S tissu

L cuir

-6/14 Jeu de piéces standard
-40/14 Jeu de pieces pour joncs de 5 ou 9 mm
-63/14 Jeu de pieces standard pour le surpiquage

La mise en service de toutes les machines nécessite un
conditionneur d'air comprimé -925/03.
(n2 de commande PFAFF 91-187 426-70/893)
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Systéme d’assurance-qualité SSD ,a bord” « Crochet grande capacité sur arbre vertical, type Jumbo »

(version G)
= SSD signifie "skip stitch detection” et représente un systeme d'assurance-qualité qui, en m Capacité en fil canette de 70% supérieure a
cours de couture, contréle chaque point sur un éventuel défaut. la normale
= L'organe sensoriel «a-bord » SSD se charge de votre contréle de qualité. m Gréce au nouveau ,crochet Jumbo”, le
, . _ . _ nombre de remplacements de canette peut
= Dans le cas d'un point de manque, la machine s'arréte automatiquement, les travaux de atre réduit presque de moitié

retouche nécessaires sont indiqués et il est remédié au défaut.
m Garde-aiguille réglable de I'extérieur

s SSD garantit un maximum de sécurité du process — des retouches colteuses et complexes

sont ainsi évitées. m Grosseurs max. de l'aiguille jusqu’au Nm

200 (version D)

m Alimentation en huile réglable, adaptable

- . . aux besoins du cuir et de |'étoffe
Fonctionnement d’SSD : e

(a I'exemple de la PFAFF 1525: Couture fonctionnelle suivie d’une couture rabattue) m Le coupe-fil -900/86 permet de couper les
fils d'une grosseur max. 10/3

Réalisation d’une couture fonctionnelle La machine réalise un point de manque

-> La machine s’arréte automatiquement GUIde'fiI Commandé _909/12

-> Un bouton-poussoir de signal s’allume
-> La machine n’est plus en état de marche

m e guide-fil commandé -909/12 est le garant
d'un commencement toujours net de la
couture

m Commande électropneumatique —
Les fils de couture sont tirés en toute
sécurité a l'envers de la piéce, en liaison
avec un bref relevage des pieds presseurs

RESET du bouton-poussoir de signal Le processus de couture peut étre repris



Qutils de couture

Schéma o Relarge : L _ . _ _
1525 de couture Opération de piglre Griffe Plaque a aiguille Pied entraineur Pied presseur Guide-bord
-2/04 Pigdires en bordure droite, 1,5 mm 91-059 936-04 * 91-150 608-04 * 91-049 394-93 * 91-149 170-93 * 09-009 824-22
par ex. 2,5 mm
— pose de profilés de fixation 4,0 mm
— pose unilatérale de
fermetures a glissiére
-3/04 Piqﬁres en bordure gauche’ 1,5 mm 91-059 941-04 * 91-150 618-04 * 91-049 408-93 *
par ex. 2,0 mm o
— pose de profilés de fixation 2,5 mm Q“
— pose unilatérale de 3,0 mm
fermetures a glissiére 3,5mm
4,0 mm
50mm ‘Q,
-6/07 Coutures de fermeture, 91-059 935-04/001 91-150 602-04/001 91-149 215-93/001
surpiqdres en bordure avec
coutures transversales
marquantes
-6/13 Coutures de fermeture sur 91-059 933-04/003 91-150 600-04/001 91-049 408-93/008
revétements ouatinés g)
Q)
O\
7
-6/14 Jeu de pieces standard pour 91-149 215-93/002
coutures universelles, par ex.
— coutures de fermeture
— surpiqlires en bordure sur
revétements montés
— coutures décoratives
-6/14D NOUVEAU: Jeu de piéces 91-150 892-05

standard pour les matiéres
lourdes

* Indiquer la dimension !




Qutils de couture

Schema . Relarge . . . . . . L
de couture Opération de piglre Griffe Plaque a aiguille Pied entraineur Pied presseur Guide-bord  *Dispositifs

-6/17

Faufilage de piglires de part en 91-059 933-04/003 91-150 600-04/001 91-149 110-93/003 91-049 961-92

part sur éléments rembourrés )
trés volumineux Q\‘

N
Y
-17/01 Opérations de bordage 91-059 934-04 91-150 601-05 91-049 491-93 * 91-049 862-93 * oo
ﬁ
\
\/
Bordeur :
91-040 533-23/012
-40/12 Coutures de joncs, pied pour 91-059 933-04/001 91-150 600-04/001 91-049 402-93 * 91-049 782-93 * Pose-joncs : 91-156 701-93 *
presseur réglable latéralement, joncs de s 1.156 2
pour les joncs préfabriqués ou 3-10 mm HERR e
non d’épais-
seur

* Indiquer la dimension !




Qutils de couture

Schéma o Relarge ; L _ . _ _

1525 de couture Opération de piglre Griffe Plaque a aiguille Pied entraineur Pied presseur Guide-bord
-40/14 Pose en une seule opération de | pour 91-059 935-04 91-150 602-05 91-049 490-93 * 91-149 169-93 * 09-009 824-22

joncs préfabriqués ou de joncs joncs @

fabriqués au cours d'une étape de @‘

précédente. 4-9 mm

Parfaitement adapté a d’épais-

différentes épaisseurs de joncs, | seur

car seul le pied presseur doit 5:,):"

étre changé. =

Ce jeu de pieces peut étre utilisé

pour les coutures de fermeture

sur de la mousse ou des tissus /

cuirs de revétement doublés au

non-tissé sans pose de jonc.
-113/05 Surpiquage unilatéral 3,0 mm 91-059 933-04 91-150 600-04 91-149 174-93 * 91-149 179-93 * 09-009 842-60

de coutures de 3,5 mm

fermeture 4,0 mm

4,5 mm
5,0 mm

-731/02-6/01 Couture de 91-059 940-04 91-150 830-93 * 91-149 039-93 * 91-149 177-93 * Couteau

/

Distance de coupe
x=20/25/30/
3,5/4,0/50mm

5,0 mm = standard
Autres distances sur
demande

X

composants de
revétement doublés
au non-tissé et a la
mousse et coupe du
bord de l'ouvrage

91-166 700-04 *

* Indiquer la dimension !




Qutils de couture

Schéma o Distance| Relarge ; L _ . _ : _ .
1526 de couture Opération aiguille | de piqtre Griffe Plaque a aiguille Pied entraineur Pied presseur Pince-aiguille Guide-bord
-2/08 Pigares en bordure 4,8 mm 2,5 mm 91-059 942-04/018 91-150 619-04/003 91-049 472-93/004 91-049 846-93/004 91-172 590-93/003 09-009 824-22
droite <D
— coutures d'utilité @
courante avec
guide rabattable
vers le haut /
-6/01 Jeu de piéces 4.8 mm 91-059 942-04 * 91-150 619-04 * 91-049 385-93 * 91-149 179-93 * 91-176 068-93 *
standard pour 6,4 mm ® D
coutures universel- 8,0 mm @\\l @]
les 10,0 mm
— piglres de part en | 12,0 mm
part \ SN
— coutures { \./
décoratives
-63/14 Coutures 8,0 mm 91-059 931-04 * 91-150 597-04 * 91-149 152-93 * 91-049 988-93 * 91-172 840-93 *
décoratives et 10,0 mm
piquage 12,0 mm

Dispositif

91-156 694-91

Guide bande

91-156 679-71 *

&

Support des bandes

* Indiquer la dimension !




Caractéristiques techniques:

Type de point :
301 (point noué)

Vitesse makx. :

4000 points/min., en
fonction de la course, de
la longueur de point, de la
matiere et de |'opération

Longueur de point max. :

8,0 mm en marche avant

Passage sous le bras :
250 x 110 mm

Moteur :
QE 5542 P70 SE, 190-240
V, 50/60 Hz, 0,55 kW

Diameétre primitif du
volant : 80 mm

Dimensions du plateau :

s 518 x 177 mm
etarriere
. Poids net :
Passage sous le pied O o el
relevé : 18,0 mm
env. 50 kg
Relevage du pied Poids brut :

entraineur:
réglage de 1,0a 7,0 mm

Grosseur de fil :
jusqu'a 11/3 Nm
avec -900/81

Grosseur d'aiguille :
80— 180 Nm

Systeme d’aiguille :
134-35

(téte de machine
emballée) env. 58 kg

Dimensions de
I'emballage :
(téte de machine)
77 x 38 x 62 cm

PFAFF.....

La machine est équipée en série d'un protége-doigt,
d’un garde-courroie et d’un garde-releveur de fil.

__________________________ 1
Hotlines : |
Service technique : +49-175/2243-101 |
Conseiller de couture et technique : +49-175/2243-102 |
Hotline - Pieces détachées : +49-175/2243-103 I
__________________________ |
r—-——---- - - - - - - A

PFAFF Industriesysteme
und Maschinen AG

Hans-Geiger-Str. 12 - IG Nord
D-67661 Kaiserslautern

Imprimé an Allemagne
franz.
296-12-18518 06/07

Telefax: +49-631/17202

E-mail: info@pfaff-industrial.com
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