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1243
1244

1293 Pespunteadoras de base plana
1294 y columna, una y dos agujas y garfio
grande sobre eje vertical




Campode aplicaciones:

Para trabajos de costura en cortes de calzado y otros

articulos de cuero semipesados a pesados.

Caracteristicas esenciales:

= Carcasa ergondmica y moderna

= Marcha silenciosa y perfecta transmision de la
fuerza motriz mediante el sistema de correa dentada
plana

= Menos cambios de la canilla gracias al garfio de
gran tamano con una canilla que admite un 60%
mas de hilo que las normales

= Proteccion del garfio gracias al embrague
antiblogueo de manejo favorable e incorporado en
serie

= Lubricacién automatica del garfio en las
PFAFF 1243y PFAFF 1244

= Regulacion facil y en continuo del largo de puntada

= Devanador situado en el campo visual de la
operaria, al perfecto alcance de la mano

= Mantenimiento facil

= Amplia estandarizacion de las piezas de recambio
dentro de las series

= Extraordinario esquema de puntada mediante
6ptima cinematica y librador del hilo

Explicacionesy automatismos
auxiliares:

C para materiales semipesados, grosor del hilo
hasta 15/3 sintéticos,
grosor de la aguja 110-140 Nm en 1/100 de mm

C/D para materiales semipesados, grosor del hilo
hasta 10/3 sintéticos,
grosor de la aguja 160-200 Nm en 1/100 de mm

D para materiales pesados, grosor del hilo
hasta 8/3 sintéticos,
grosor de la aguja 160-200 Nm en 1/100 de mm

L equipamiento de la maquina para la elaboracion de
articulos de cuero

N largo méx. de puntada 6,0 mm

N8 largo méax. de puntada 8,0 mm

-900/56
Cortahilos gobernado electromagnéticamente

-910/98
Alzaprensatelas electroneumatico (requiere el grupo
acondicionador del aire comprimido -925/03).

-911/97

Rematador automético con pulsador adicional en la
cabeza de la maquina para remates intermedios y
alzaprensatelas.




OPCION  OPCION  OPCION

12a3 | W0 s0056 | -910/98 | -911/97 cL ; N8

_IT,TT_i l 1243 -4/01 -900/56 | -910/98 | -911/97 C/DL - N8

- 1243 '9_1%?1 - - - DL - N8

1244 | 00N e0056 | -910/98 | -911/97 cL 1,6; 2,0 N8

E’ l 1244 -4/01 900/56 | -910/98 | -911/97 | CDL | 2,0;2,4 N8
- 2

1244 '9_2%(1” - - - DL 2,0; 2,4 N8

X 1293 '9_2%31 -900/56 | -910/98 | -911/97 cL - N

E’ l 1293 -4/01 -900/56 | -910/98 | -911/97 | C/DL - N

- 1293 '532/4({?1 - - - DL - N

. 1204 | 230" | soo5s6 | -910/98 | -911/97 | CL | 1620 N

E’ l 1294 -4/01 -900/56 | -910/98 | -911/97 | C/DL 2,0; 2,4 N

] : 1294 "Cff,:%T - - - DL 2,0;2,4 N

° Otras distancias

entre agujas posibles a través de pedidos de piezas.

Descripcion de las subclases:

-944/01

Para realizar costuras rusticas, de adorno y de fijacién
con arrastre inferior y pie rodante de giro parcial hacia
fuera.

-4/01

Para hacer costuras rusticas con arrastre inferior y pie
rodante accionado directamente y de giro parcial hacia
fuera. El accionamiento del pie rodante garantiza un
sobrepespunteado sin problema alguno de abulta-
mientos sin que se modifique el largo de puntada.

Al coser en retroceso, el accionamiento del pie rodante
se desacopla neumaticamente. (Requiere el grupo
acondicionador del aire comprimido -925/..).
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Datos técnicos:

Tipo de puntada: Espacio habil:
301 (pespunte) 1240 =270 x 115 mm

Velocidad max.: 2 O

TipoC: 2100 p.p.m. Medidas de la placa base:
Tipo C/D: 1800 p.p.m. 1243 =476 x 177 mm
TipoD: 1400 p.p.m. 1244 y 1290 = 518 x 177 mm
Diametro efectivo del Peso neto (cabezal):
volante: 1240: 33 kg aprox.
Tipo C 1293: 45 kg aprox.
80 mm 1294: 47 kg aprox.
Tipos C/BiyiD Peso bruto (cabezal en carton
90 mm .
con accesorios):
Distancias entre agujas: 1240: 41 kg aprox.
1244 =1,6-7,2 mm 1293: 53 kg aprox.
1294 = 1,6-6,0 mm 1294 55 kg aprox.
Sistema de agujas: Medidas del carton (cabezal):
134 1240 = 81 x 63 x 30 cm

. 1290 =82 x 30 x 72 cm
Fuerza motriz:

0,550 kW

Presion del aire de trabajo:

6 bar

@ del pie rodante:

35 mm

. . Lamaéaquinavaequipadaen serie con salvadedos,

Pasa]e ba]o | guardatirahilosy guardacorreas.

prensatelas: 7 mm Salvo modificaciones.
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