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Piqueuse ultra-rapide spéciale
— a entrainement indépendant par griffe et pied

entraineur




PFAFF 487-G

Principales caractéristiques:

= S'emploie dans toutes les branches de I'industrie de
la couture.

= Grace au pied entraineur variable, possibilité de
répartir un embu ou d'empécher le décalage des plis.

= Changement instantané de I'avance du pied
entraineur sur une partie déterminée de la couture,
commandée par pédale supplémentaire ou
genouillere (-918/14)

= Grand crochet (G), a contenance de canette de 50%
supérieure a la machine standard

= Commande de I'embu programmable (-918/15)

= Optimisation de la mise en oeuvre de matieres
délicates par le réglage indépendant de la pression du
pied entraineur

= Pied flottant pour une pression du pied presseur
extrémement faible sur les matiéres délicates,
équipé en série d'une régulation instantanée de
hauteur adaptable a I'épaisseur du tissu (-918/38)

= Logement bilatéral des éléments mécaniques de la
partie frontale et du régle-point.

= Graissage central pour le crochet et la barre a aiguille
= Roulements scellés graissés a vie

= Boite de commande fermée a graissage longue durée
par coussins.

= Réglage slr et rapide de la machine, grace aux
calibres de réglage incorporés.

= Large identité des pieces des machines de la série
480, d’'ou réduction sensible des frais de stockage
des pieces de rechange.

PFAFF 487-706/83-6/65...

Sous-classes :

-2/63BS

Coutures au bord, a relarge a droite de l'aiguille, avec
pied entraineur tirant derriere |'aiguille. Guide-bord fixé
au pied presseur.

Relarge de couture : 1,5a 10 mm

Relarges standard : 2,0 et 5,0 mm

-2/65-918/38BS
comme -2/63, mais avec pied flottant

-6/41BS

Travaux d'utilité courante; avec pied entraineur
poussant devant I'aiguille (pour les coutures lisses et la
répartition partielle d'un embu dans la couche
supérieure)

-6/45-918/38BS
comme -6/41, mais avec pied flottant

-6/61 BS, AS
Pour I'assemblage sans décalage de deux couches de
tissu; avec pied entraineur tirant derriere l'aiguille.

-6/65-918/38 BS
comme -6/61, mais avec pied flottant

-19/19-918/38 ASN 24
Jeu de pieces spécial pour I'ourlage de chemises et
chemisiers. (méme pour ourlets fortement courbés)

-34/41BS
comme -6/41, mais avec jeu de pieces plus mince

-34/45-918/38 BS
comme -34/41, mais avec pied flottant.

Modeles :

A Matiéres fines

B Matieres moyennes

N24 Longueur de point max. 2,5 mm, longueur
d'avance max. du pied entraineur 4,5 mm

G Crochet grande capacité

S Tissu

PFAFF 487-G-706/83-19/19-918/38...



Dispositifs additionnels: -900/51  Coupe-fila commande électromécanique

Régulateur instantané du pied entraineur, avec -900/99  Coupe-fil. acommande électropneumatique
indicateur optique (-918/14) -909/03  Racleur de fil, a commande

Cetéquipement permet de prérégler deuxréglages €lectromagnetique

différents du pied entraineur et de les appeler -911/97  Reléve-pied automatique et dispositif a
sélectivement parinterrupteur de genouillére. Les points d'arrét (a commande
valeurs préréglées sont reproductibles avec précision. électropneumatique)

-918/14  Régulateurinstantané de I’'entrainement

Programmation de la distribution de I'embu
(-918/15)

Sur une boite de commande peuvent étre mémorisés
en plus de la valeur ,,0” (couture sans embu) jusqu’a 9

supérieur
-918/15 Programmation de la distribution de I'embu
-918/38  Régulation en hauteur du pied flottant

différents taux de frongage que|conques comme, par -920/11 DISpOSItIfaJet d'air pour rabattre les franges
exemple: pendant!|’ourlage
6 valeurs ,+" = embu dans le pli supérieur -925/03  Conditionneurd’aircomprimé
3 valeurs ,-“ = embu dans le pli inférieur -926/01  Controleur du fil de canette
ou 2 valeurs ,+" et 7 valeurs ,-", 5 valeurs ,+"
et 4 valeurs ,-", etc.
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Toutes les versions non marquées d'une * sont livrées en modele B.

La mise en service des machines avec coupe-fil pneumatique -900/99 et machines avec couteau raseur -731/12, SANS -911/97
nécessite un conditionneur d'air comprimé -925/03,
(n® de commande Pfaff: 91-187 426-70/893)
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Caractéristiques techniques :

Type de point: Passage sous le bras :
301 (point noué) 260 x 130 mm
Vitesse max. : Dimensions du plateau :

5000 pts/min, en fonction 476 x 177 mm
du modele, de la matiére et

de |'opération Poids net
(téte de machine) :
@ effectif du volant : env. 40 kg
el Poids brut (téte de machine
Puissance du moteur: emballée) :
0,550 kW env. 48 kg
Modeéle : Dimensions de lI’emballage
AetB (téte de machine) :

Longueur de point max. : [LpSeiticst o

4,5 mm

Systeme d’aiguille :
134-35

Course du pied entraineur :
max. 3,2 mm

Passage sous le pled La machine est équipée en séried’un
dispositif limitant, I'acces a |'aiguille, d'un
presseur : garde-courroie etd'un garde-releveur de fil.
max. 9,0 mm Sous réserves de modifications techniques.
—_———————— e —— —— — — — 4
Hotlines : |
Service technique : +49-175/2243-101 |
Conseiller de couture et technique : +49-175/2243-102 |
Hotline - Pieces détachées : +49-175/2243-103 I
__________________________ |
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